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Co je haptickd/hmatova expozice

Zpravidla mensi soubor trojrozmérnych artefaktd (soch, technickych modeld,
designu, uzitého uméni atp.), které jsou urceny navstévnikim k dotykani

Primarné slouzi nevidomym k pochopeni tvaru napt. socharského vytvarného
umeéni, k orientaci v tematické ndplni dané expozice, ale velmi cennou
zkusenost a nepoznany rozmér prindsi dotykdni i vidicim navstévnikim

Hmatové expozice zfizuji zejm. instituce, s jednotlivymi exponaty vétsinou z
bronzu se pak mizeme setkat i jinde, napt. na nddvorich hradu, rozhlednach,
atd.

Hmatové vystavy se zacaly ve svétée objevovat v osmdesatych letech 20. stoletl',
nejdrive v zapadnich zemich, u nas byla prvni vystava nazvana "Hapestetika"
usporadana v roce 1990 v budové ULUV (Ustedi lidové umélecké vyroby) na
prazské Narodni tiidé. Dali se pak konaly v Galerii mladych U Reéickych ve
Vodickové ulici v Praze.



« V soudasnosti nalezneme v CR nékolik stalych expozic pro nevidomé ¢&i slabozraké,
pokryvajicich velkou Siti témat a styld.

* Napr:

Narodni galerie Praha

- KIa&ter sv. Anezky Ceské na Starém Mésté- dvanact odlitk(i sochafskych dél
ceského stredovekého uméni 13.- 15. stoleti

- "Doteky baroka® ve Schwarzenberském palaci na HradCanech - soubor
¢trndcti odlitk(l dokumentujici vyvoj socharstvi v 17. a 18. stoleti

Muzeum Hlavniho mésta Prahy

- ,,Slabikar navstévnik( pamatek” - zmensené repliky budov reprezentujici
rdzné stavebni slohy

Stredoceské muzeum v Roztokach u Prahy
- ,Vsemi smysly/hmatové modely zdamku“ — 5 architektonickych
modell, mapujici vyvojové etapy zamku

Hrad BecCov nad Teplou
- replika relikviare sv. Maura




Naroky na zfizeni haptické/hmatové
expozice

Priprava hmatové expozice vytvarného umeni neni snadna,
pokud instituce nedisponuje artefakty (sochami Ci reliéfy
nebo jejich formami), z nichz lze , bezpecné” zhotovit kopie.

Eticky problém - cenné originaly uméleckych dél
VS. napr. uzité umeni

- kazdé snimani formy poskozuje original

- neetické zachazeni s kfehkymi sadrovymi
exponaty haptickych sbirek umeéeleckych dél
(Casto hodnotné starim, kvalitou provedeni,
omezenym poctem kopii)



Naroky expozice pro nevidomé

dulezity doprovodny , navigacni“ systém pro pohyb v prostoru,
upozornéni na exponat popisy v Braillové pismu, zarazky na
stole apod.

exponat musi byt vhodné fixovan a stabilizovan proti
pripadnému padu a nesmi mit priliS ostré hrany

expozice by neméla presahnout pocet triceti exponatd - vnimani
prostfednictvim hmatu je na rozdil od vizudlniho naro¢né na ¢as
kvali nutnému soustrfedéni a schopnosti syntézy podnétu

kazdy navstévnik by mél mit moznost umyt si ruce
materialové naroky - pro hmat jsou nejprijemné;jsi drevo,
kamen, sklo a bronz. Sddra je uzivand méné, stejné jako rizné
formy plastickych hmot. P¥ilis drsné materidly nejsou idealni,
brani soustfedéni se na tvar a objem. Dliraz na kopii
historickych artefakt(l v materidlu, nez jejich kopie v sadre -
zachovani dalezitych hmatovych charakteristik (vaha, teplota a
charakter povrchu atd.).

Naroky expozice pro vidici

expozice by méla byt koncipovana jako hmatova i zrakova
zaroven (standartni nasviceni, kontrastni podlozky a pozadi,
barevna Uprava dél)

vnimani hmatem socharskych dél umoznuje se vice vcitit do
konkrétniho dila, hloubéji porozumét jeho smyslu

vidici asto mohou vyuzivat pasku na oci a prohlédnout si
vystavu jako nevidomi



Naroky na exponat pro
haptickou/hmatovou expozici
velmi pevna fixace, vhodné uzpuisobeni ke kotveni
co nejvernéjsi priblizeni kopie k origindlu (vzhled, materidl, povrchova Uprava)
dostatecna pevnost hmoty dila, zejm. u subtilnich odlitk( a jejich casti
dostatecné odolnda povrchova Uprava proti otéru a znecisténi

hodnota a cena exponatu umeérna ucelu pouziti




Sadrové exponaty v haptickych expozicich NG

. velka Cast exponatll ze sadry, zejm. v expozici ve Schwarzenberském palaci

. Problémy:

odlamovani subtilnich ¢asti modelace, ¢asto s jeji nendvratnou ztratou

opakované poskozovani plastik rozlomenim v subtilnich partiich s vnitini
konstrukci (nohy, ruce, apod.)

odirani patiny odlitk( s nutnosti ¢astych restauratorskych zakroka
problematické kotveni
opakované poskozovani stejnych mist na jedné plastice, které jiZz skoro neni mozno opravovat



Koncept ukolu nahrazeni sadrového odlitku
z hmatoveé expozice , Doteky baroka” v NG

Vybér vhodné problematické plastiky z expozice - socha koné od A. de Vriese, rozméry: v. 58 cm, d.
55 cm, patinovand sadra

Priprava plastiky k zaformovani
Zhotoveni formy a vyroba kopie dila v jiném materialu, ktery nedovoli posSkozovani dila

Naroky na novy material:
- dostatecnd pevnost, tvrdost
- tvarova stalost bez objemovych zmén pfi liti
- vzhled a charakter povrchu blizky sadre
- dostatecnd doba zpracovatelnosti
- odlévatelnost
- moznost povrchovych Uprav tradi¢nimi postupy
- nizka cena a dostupnost
Postup:

|. Materidlové zkousky (provéreni tvrdosti a zakladniho charakteru vSsech materidl()
Il. Ovéreni zpracovatelnosti vybranych material(l na mensim odlitku
[ll. Zhotoveni kopie sochy koné z nejvhodnéjsiho materialu



Charakteristika vybraného exponatu

duty sadrovy odlitek s vnitrnimi ocelovymi konstrukcemi v nohach
monochromni povrchova Uprava (nékolik vrstev barevnych Selaku)

kotveni za trny nosnych nohou, které vycnivaji z plintu v podobé zavitové
tyce




Problémy a poskozeni:

velmi subtilni nohy (v minulosti nékolikrat zlamané a
lepené)

Spatné vyvazena statika — jako finalni material mél byt
pevny bronz

opakované lepené vycnélky modelace (usi, ocas,
volné nohy)

lokalné patrné tmavé barevné retuse poskozenych
mist

v soucCasnosti staticky stav i povrchové vrstvy zajisténé




Zakladni charakteristika zvolenych
materialu



systém Acrystal:

vlastnosti:

pouziti:

zpracovani:

Acrystal Basic (firma Acrystal, Francie)

tekutina (Acrystal Prima/Optima) zaloZena na vodnych acrylickych pryskyfticich
a prasek zaloZeny na minerdlnich krystalech (Basic Crystal)
smésovaci pomér 1 : 3 dle vahy

velmi snadno zpracovatelny kompozitni material bez fedidel
stejnorodé zabarveni, riizné moznosti zadvérecnych Uprav
objemoveé stabilni

odolny proti vihkosti, ohnivzdorny

cena- 1kgcca231Ke

pevnost v tlaku 25 — 30 MPa — susené v peci

pevnost pfi ndrazu 1 kJ/m?

maximalni pevnost v ohybu 15 Mpa

roztaznost <0.1%

Shore D tvrdost 84 - 86

vynikajici UV odolnost

netoxicky, velmi slaby zapach

architektonické dekorace a modely
divadelni a filmové kulisy

formy

imitace interiérovych mramort

odlévani do forem

laminovani s vyztuZzenim vlakny

stfikdni pomoci upravené strikaci pistole
naradi omyvatelné vodou

vytvrzeni 20 — 100 min.

doba zpracovatelnosti 8 — 10 min.



Ebacryl L-1 (firma Ebalta, Némecko)

laminovaci systém Ebacryl L-1/EM-1: pryskyfice: ebacryl L-1
tuzidlo: ebacryl EM-1
pomér michani 2 : 1 hm. dilu

vlastnosti: systém zaloZen na vodni bazi
nizky koeficient tepelné roztaznosti
zadna zdravotni rizika, nevytvafi Skodlivé vypary nebo odpad
svétle béZzova barva
Ize kombinovat s epoxidovymi povrchy, na formy, které jsou vice
namahany
barveni praskovymi nebo dispersnimi barvami

je mozné diky nizké exotermické reakci je mozné laminaty odlévat
v libovolné tloustce najednou, nesmrstuje se

material maze byt vyztuzen pomoci pfirodnich vlaken
cena za 1 kg cca 228 K¢

pouziti: ru¢ni laminovani
tvorba negativi
formy
kulisy v divadle
odlévani reliéfd a soch

zpracovani: Cas zpracovani 200g/20°C cca. 35 minut
teplota materidlu a teplota pfi zpracovani by se méla pohybovat mezi 18 a 25°C.

michaci pomér musi byt striktné dodrzovan, odchylky michacich
pomeérd jsou vsak méné riskantni neZ u epoxidovych nebo polyuretanovych systéml
nastroje jsou omyvatelné vodou



Sadra + modifikace vytvrzujicim koloidnim roztokem
SiO2 (Slovensko)

koloidni roztok SiO2

vlastnosti: témér bezbarva tekutina hustoty vody

obsahuje ptidavek glykolu pro odolnost proti
nizkym skladovacim teplotdm

vytvrzuje vSechny typy modelarskych sader, mira
vytvrzeni je uUmérnad typu sadry (¢im kvalitnéjsi, tim tvrdsi)
cena za 1 kg je 206 K¢, k sadie se vSak pridava

pouze do 20%

pouziti: tenkosténné formy na odlitky
imitace mramoru
namahané odlitky

zpracovani: pridavek max. 20 % do zamésové vody, pfi vyssi
koncentraci zstava tvrdost neménnd a sadra se
stava odolnéjsi vici vysokym teplotam
smés tuhne rychleji nez bézna sadra
dobu tuhnuti Ize regulovat dalSimi pfisadami



Zkoumané typy sader uzité s koloidnim
roztokem SiO2

1) modelarska sadra Almod LC (Formula, Saint Gobain)
2) modelarska sadra Almod 60 (Formula, Saint Gobain)
3) alabastrova sadra Silaplaster (Jafadent s.r.o0.)



|. Materialové zkousky

e Odliti zkuSebnich télisek

* Testované materialy a smési:

A) Acrystal Basic

B) Acrystal Basic + kfemennd moucka (1:1)
C) Ebacryl L-1

D) sddra Almod LC + koloidni roztok SiO2
E) sadra alabastrova + koloidni roztok SiO2
F) Ebacryl L-1 + kfemicita moucka (1:1)

G) sadra Almod 60 + koloidni roztok SiO2

* Provedeny orientacni zkousky pevnosti
rozlomenim




Shrnuti vysledku materialovych zkousek

vzorek A B C D E F G

pevnost vyborna dobra dobra nedostat nedosta nedosta nedosta
ecna teCna tecna tecna

vzhled dobry dobry vyborny vyborny vyborny vyborny vyborny

odlévatelnost vyborna - dobra vyborna - - vyborna



Oveéreni zpracovatelnosti vybranych
materialu na mensim odlitku

Zaformovani hlavy koné do silikono-sadrové formy

Vybrané materidly (A, C, D, G) byly odlity do formy, u vzorku C byla dale
testovana metoda laminovani skelnou tkaninou (lisovana stfiz) pro posileni
stény odlitku




Provéreni moznosti provedeni barevné
upravy

Barevna rekonstrukce na odlitku hlavy koné zhotovené z Acrystalu (A) provedena
akrylatovymi barvami se zavérec¢nou Upravou roztokem Selaku rubin




Shrnuti vysledku zkousek zpracovatelnosti a
estetického vyznéni

* Dva vhodné materialy pro finalni odlitek
A) Acrystal — nejvyssi pevnost
C) Ebacryl L-1- relativné vysoka pevnost a lepsi vzhled nez Acrystal



I1l. Zhotoveni kopie sochy koné

 Formovani originalu



















Shrnuti vysledku

Nelze se spoléhat na malé zkousky, kazdy material se chova ve velkém objemu jinak.

Ani jeden z materiall neni v daném pripadé (subtilnost nohou) dostatecné pevny, aby vdhu téla a
vycCnivajiciho ocasu udrzel, nohy museji byt v kazdém pripadé posileny silnou nerezovou konstrukci,
kotveni bude mozno provést stejné jako u ,,originalu®. Subtilni modelace a vycnélky jsou celkem spolehliveé
chranény v pripadé pouziti alternativnich materialt (A nebo C).

Acrystal (A) — materidl mirné ,plastového” lehce narGzovélého vzhledu, ale jednoznacné nejpevnéjsi,
mozno ho dobre odlévat i laminovat, krom sadry se jako jediny nesmrstuje, cena odlitku by byla cca 4000, -
za material.

Ebacryl L-1 (C) — dostatecné tvrdy, lepsi vzhledové nez Acrystal, da se laminovat i odlévat, avSak po
nékolika desitkach minut se zacne mirné kroutit — kasirované dily pak ve formé nesedi, pfi odlévani plnych
odlitkd velké objemové zmény a zahtivani (az trha formu), u malych véci bez problému. Cena odlitku by
byla cca 2280,- K¢ za material.

Koloidni roztok SiO2 + Almod 60 (G) — nebylo mozné klasifikovat vzhledem k nedostatku ¢asu, dodatec¢né
zjisténo, Ze musi vytvrzovat po dobu 3 tydnu, zkuSenosti kolegl jsou ale slibné; cena za odlitek by byla cca
400 K¢ za material, vyzkum bude pokracovat.

Koloidni roztok SiO2 s horSimi typy sader nevytvrdne dostatecné, stejné tak pozor na stafi sadry; nutno
pouzit kvalitni typ sadry (napt. Almod 60 a lepsi).



Zaver

Origindl se kazdym (byt sebelépe a odborné provedenym) formovanim
vzdy poskozuje.

Doporucuji formovani konzultovat nebo i provadét ve spolupraci s
kvalifikovanym Stukatérem (spravné rozdéleni u slozZitéjSich forem), kazda
chyba znamena proces opakovat, a tim vystaveni originalu dalSimu riziku
poskozeni.

Pri neodborném formovani vznikaji vazna poskozeni plastik (dlouhé
linearni vrypy v mistech délicich rovin), odlomeni ¢asti modelace, v
nejhorsim pripadé rozlomeni kfehké plastiky kdyz forma nejde viibec
sundat vinou uzamknuti podhledu, vzdy tuto praci svérovat restauratordm.

Finalni odlitek bude proveden az po dokonceni vyzkumu a vytvrdnuti
vzorkU sader s koloidnim roztokem SiOa.



Priklad poSkozeni sochy neodbornym
formovanim




